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OZET

Is sagh1 ve giivenligi, isletmenin, {iretimin ve ¢alisanlarin giivenligini saglamak icin kabul edilmis, is kazas1 ve meslek hastahg
yasanmadan isyeri ortamindaki tehlike ve risklere kars1 proaktif yaklasimlar gelistirmek amacindadir. Is kazasi ve meslek hastalig
olmasi halinde reaktif ¢dziimler {ireterek daha sonra yasanmasi muhtemel durumlara yonelik uygulamalar iiretmek amacindadir.
Calisma ortamindaki tehlike ve risklerin analiz edilmesinde kalitatif, kantitatif ve karma risk analiz yontemleri mevcuttur.
Ergonomik risk analizleri, Balik kil¢ig1, Hata tiirleri analizleri akademik ¢aligmalarda kullanilirken, 5x5 Matris ve Finney Kinney
Risk analizleri uygulamada ig giivenligi uzmanlar1 tarafindan kullanilmaktadir. 5x5 Matris Risk analizi daha basit iken Finney
Kinney yontemi ile yapilan risk analizleri daha hassas sonuglar icermektedir. Bu ¢alisma, Otomotiv pargasi iiretimi yapan bir
isletmedeki tehlike ve riskler, 5x5 Matris Risk analizi yontemiyle incelenmistir. Risk degerlendirme ekibi tarafindan tespit edilen
tehlike ve risklerin Matris analiziyle degerlendirilmesi sonucunda 13 katlanilmaz, 6 6nemli ve 3 orta diizeyde olmak tizere 22 risk
tespit edilerek risklerin degerlendirilmesi sonucu 4 6nemli, 7 orta diizeyde ve 11 katlanilabilir risk diizeyine indirgenmeye
caligilmistir. Otomotiv pargasi iiretimi yapan isletmenin daha ¢ok teknik pargalarin monte edilmesi isi olmasi bakimindan tehlikeli
kategoride yer alan bir isletmedir. Is kazalar1 ve meslek hastaliklar1 yasanma ihtimali diger isletmelere gore daha diisiiktiir.

Anahtar Kelimeler: Matris Risk Analizi, Otomotiv Sanayi, Is Saglig1 ve Giivenligi,

ABSTRACT

Occupational health and safety aims to develop proactive approaches against hazards and risks in the workplace environment,
which are accepted to ensure the safety of the enterprise, production and employees, without experiencing work accidents and
occupational diseases. It aims to produce reactive solutions in case of work accident and occupational disease and to produce
applications for possible situations that may occur later. There are qualitative, quantitative and mixed risk analysis methods in the
analysis of hazards and risks in the working environment. While Ergonomic risk analysis, Fishbone, Fault types analyzes are used
in academic studies, 5x5 Matrix and Finney Kinney Risk analyzes are used by occupational safety experts in practice. While the
5x5 Matrix Risk analysis is simpler, the risk analyzes made with Finney Kinney method contain more sensitive results. In this
study, the hazards and risks in an automotive part manufacturing company were examined with the 5x5 Matrix Risk analysis
method. As a result of the evaluation of the hazards and risks identified by the risk assessment team with the Matrix analysis, 22
risks were identified, 13 of which were unbearable, 6 of which were important and 3 of which were moderate, and as a result of the
evaluation of the risks, they were tried to be reduced to 4 important, 7 moderate and 11 bearable risk levels. It is an enterprise that
is in the dangerous category in terms of the fact that the enterprise that produces automotive parts is mostly the assembly of
technical parts. Occupational accidents and occupational diseases are less likely to occur compared to other businesses.
Occupational accidents and occupational diseases are less likely to occur compared to other businesses.

Key Words: Matrix Risk Analysis, Automotive Industry, Occupational health and Safety,
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1. GIRIS

Sanayilesmenin baslamasi, iiretimde insan giicline ihtiya¢ duyulmasi ile beraber insan giicli kavrami 6nem
kazanmugtir. Guntimiizdeki gibi bir makinelesme olmadifindan Uretimde esas gii¢ calisan giiciine
dayaniyordu. Insan giiciiniin 6nemiyle birlikte is saghgi ve is giivenligi onemli hale geldi. Calisani
tehlikeye sokacak, viicut biitinligini bozacak her tirli duruma karst igverenin Onlem almasi
gerekmektedir(Alapala, Celen, Celen & Sahinler,2016). Is Sagligi, calisanin sosyal, bedensel ve fiziksel
olarak sagligini bozacak her tiirli duruma karsi alinmasi gereken galigmalarin bitintidiir. (Sarag, 1998;
Horozoglu, 2017). Is Giivenligi, isyeri ortamindaki ¢esitli unsurlardan kaynakli meydana gelebilecek, igin

aksamasim saglayacak etkenlere karsi igverenin yapmasi gereken, isletmenin ve iiretimin giivenligini
etkileyen, yapilmasi gereken ¢aligmalarin biitiiniine denir (Basbug, 2005; Horozoglu, 2017).

Is kazalar1 6nceden planlanmamis, ¢ogu zaman oliimlere, yaralanma ve sakatlanmalara, makine techizatin
zarara ugramasina veya Uretimin kisa bir miiddet durmasma yol agan, alinmasi gereken Onlemler
alindiginda cogunlukla dnlenebilen olaylar seklinde tanimlanmustir. Is giivenligi ise, ¢alisilan ortamda isin
saglikli, giivenli ve daha verimli ¢alisma kosullarini olusturarak; is kazalari ve meslek hastaliklarin
indirgeyebilecek en alt diizeye cekmek boylece maddi/manevi kayiplarini onleyerek verimliligi iist diizeye
arttirmay1 ifade etmektedir (Ceylan, 2000; Kurt, 1993). Diinyada ve Tiirkiye’de meydana gelen is kazalari
¢ok ciddi sonuglar ile karsimiza ¢ikmaktadir. Is kazalari, iilkelerin hepsinde olan ortak sorun olmasina
ragmen, alinmast gereken gerekli Onlemlerin alinmasiyla birlikte belli oranlarda azaltmasi
miimkiindiir(Ceylan, 2014).

Meslek hastaligi “yapilan igin kosullarina gére meydana c¢ikabilen ve igin yiiriitim sartlarindaki
nedenlerden kaynaklanan calisanin ugradigi gegici veya siirekli hastalik, sakatlik halleri” olarak
tammlanmaktadir. Is kazalar1 veya meslek hastaliklaria yonelik yapilan ¢alismalarda genel olarak hangi
durumlarin ihmal edildigi ya da faktorlerin hangilerinin daha ¢ok Onemsendigi iizerine deginilmistir.
Calisilan ige gore farkli faktorlerin ise daha ¢ok 6n plana ¢ikabilecegi olasi bir sonuctur. Bu durum farkl is
sektorlerinde veya farkli is kazalarini, meslek hastaliklarii icinde kapsayabilir. Is sektdrlerinin tiimii igin
genel bir tablo olusturmak miimkiin olamasa bile yapilan ise gore degiskenlikler gdsteren ve olusan is
kazalari/meslek hastaliklarina neden olabilecek uygun etkenler ortaya koymak miimkiindiir(Lale, 2007).

Ulkemizde 2012 yilina kadar is sagligii ve giivenligini agiklayan, isverenin, calisanin ve devletin calisma
hayatina dair gérev ve sorumluluklarini igeren miistakil bir kanun yoktu. 2012 yili ile beraber is giivenligi
ve is saglig1 miistakil olarak 6331 sayili Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu ile ifade edilmistir (Poyraz, 2016;
Karaahmetoglu, 2019). 6331 sayili kanun ile igyerleri yapilan isin esasina gore ¢ok tehlikeli, tehlikeli ve az
tehlikeli olmak iizere ii¢ gruba ayrilmistir. Is yerlerinin gruplandirilmasi ile birlikte is giivenligi uzmanhg:
da C smfi, B sifi ve A siifi olmak {izere iige ayrilmstir. Isyeri hekimliginde bir ayrim yoktur.
Isyerlerinde tehlike tiiriine gore is giivenligi uzmani ve isyeri hekimi bulundurma zorunlulugu getirilmistir.
Isveren, calisanlarina is saglhig1 ve giivenligi hizmetleri saglamak ile yiikiimlii tutulmustur (Cerev,2018;
Demir, Ensari, Ugan & Kayhan, 2021).

6331 Sayili kanuna gore igveren, igsyerinde ¢alisanlara, isletmeye ve iiretime zarar verecek durumlara karsi
tehlike ve riskleri tespit edip onlemler almak ile yiikiimliidiir. Risk Degerlendirmesi ile tehlike ve riskler
kaynaginda, ortaminda ya da calisan {izerinde kontrol edilmek tizere proaktif yaklasimlar gostermelidir
(Alapala, Celen, Celen & Sahinler, 2016;Yigit, 2005). Risk degerlendirmesi, detayli bir sekilde ¢alisma
ortaminda, tam zamanli ve rutin olarak yapilan islerde, calisanlarin yaptiklari isten dolay1 maruz kalacaklar
riskler, yasayabilecekleri is kazalari ve meslek hastaliklarina karsi ¢alisanlarin korunmast igin yapilmasi
gereken calismalart igeren eylemleri igerir. Tehlike, bir olayin yasanma durumu, risk ise olaym meydana
gelme olasiligidir. Tehlike ve riskler konusunda caliganlar egitilir, igyeri incelenir ve dokiimante edilerek
risk degerlendirmesi yapilmis olur (Cagatay &Cobanoglu, 1997; Giir, Yavuz, Cakir & Kose, 2021).

Is saglig1 ve giivenliginde yapilan risk degerlendirmeleri, nitel, nicel ve yari nicel olarak iige ayrilmaktadir
(Lingard & Rowlinson, 2005). Literatiirde ¢ok sayida risk analizi mevcuttur. Uygulanisi bakimindan en
fazla Matris ve Finney Kinney Risk analizleri tercih edilmektedir (Hugbes & Ferrett, 2009). Akademik
caligmalarda gesitli ergonomik risk analizleri (REBA, RULA, NIOSH gibi kullanilmaktadir. Etki analizi,
giivenlik denetimi, hata agaci analizi, baslangi¢ tehlike analizi, risk degerlendirme karar matrisi ve neden-
sonug analizi seklinde farkli yontemler meveuttur (Ozkilig, 2005; Giir, Yavuz, Cakir & Kése,2021; Yavuz,
2021).
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Risk analizinde risklerin birbirlerine kiyasla biiyiikliikleri saptanarak risklerle miicadelede Onceligin
hangilerine verilecegi kararlastirilir. Bu adim olduk¢a 6nemlidir, ¢iinkii genellikle bir igyerinde biitce ve
insan kaynaklar1 gibi imkanlar tiim risklerin es zamanli kontrolii ve azaltilmasi i¢in ¢ok yetersizdir, dncelik
biiylik olanlara verilmelidir. Takip eden risk degerlendirmesi adimlarinda ise, bu adimda belirlenen risk
oncelik sirasina gore risk kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi, uygulanmasi ve uygulamalarin izlenmesi
ile gerceklestirilir. Risk analizi icin kullanilan gesitli yontemler vardir. Is Giivenligi uzmanlarmin
uygulamada 5x5 Matris risk analiz yonteminden sonra ikinci sirada Fine Kinney risk analizi yéntemidir,
kisaca Kinney yontemi olarak da adlandirilir. Yontemi ilk olarak Fine 1971 yilinda 6nermistir. Daha sonra
1976 yilinda Kinney ve Wiruth tarafindan yeniden ele alinarak daha ayrintili bir risk analizi yontemi haline
getirilmistir (Pasabeyoglu, 2019; Ozkilig, 2014).

Kalitatif risk analiz yontemlerinden olan nitel yani sozel mantik kullanilarak risk degerlendirmesi
yapilmaktadir. Bu risk analizini yapan uzman sayisal verilerden degil kendi tecriibe ve icgiidiisel
duyularma iliskin risk degerlendirmesini tahmin etmektedir. Bu risk degerleri hesaplanirken ve degerler
ifade edilirken matematiksel degerler yerine yiiksek, ¢ok yiiksek ve benzeri belirtici degerler kullanilir.
Buradaki tahmin sadece subjektif yani 6znel degerler ile ifade edilir ve ¢ogu kez sistematik nitelik
gostermektedir. Bu tiir risk analizi yontemlerinde bu degerlendirmeyi yapan uzmanin muhakeme kabiliyeti
ve sezgisi yontemin gilivenirligini etkilemektedir. Bu sebepten dolayi risk degerlendirmesi yaparken sadece
kalitatif risk analizi yontemini kullanmak dogru bir yaklagim degildir (Ceylan & Bashelvaci, 2011).

Kantitatif risk analiz yontemlerinde ise riski hesaplarken nicel yani matematiksel yontemler kullanilir. Bu
matematiksel yontemler giivenirlik ve olasilik gibi kanitlanan bilimsel dnermeler gibi teknikler olacagi gibi
benzetim (simiilasyon) modeller ve benzeri bicimde karmasik teknikler de olabilmektedir. Kantitatif risk
degerlendirmede tehlike olusturacak bir olayin olma olasilig1 tehlikenin etkisine verilecek degerlere
matematiksel degerler verilir bu degerlere sayisal ve mantiksal metotlarla islenerek risk degerleri bulunur
(Giir, Yavuz, Cakir & Kose, 2021; Yavuz, 2021).

Calismanin amaci, otomotiv pargasi iireten bir isletmedeki isin ylriitimii sirasinda meydana gelebilecek
durumlarin incelenmesi, tehlike ve risklerin tespit edilerek isletmenin gilivenligini saglayarak literatiire
katkida bulunmaktir.

2. YONTEM
2.1. Arastirmanin Deseni

Arastirmada verileri elde etmek i¢in gozlem yonteminden yararlanilmistir. Serder Otomotiv Fabrikasi
Eskisehir sinirlart igerisinde olusabilecek risklerin tespit i¢in “Risk Degerlendirme Ekibi” olusturulmus
olup “Risk Degerlendirme Planlamasi1” yapilarak durumlar incelenmistir.

Tehlike: Calisanlara, malzeme ve ekipmanlara ve isyerine zarar verme potansiyeline sahip kaynak, durum
veya uygulamalardir.

Risk: Tehlike olarak tanimlanan olgular icinde dogal olarak bulunan ve ortaya ¢iktiginda daima zarar veren
durumdur. (Matris Metodu (Genel Fabrika ) Risk = olasilik X siddet)

Olay: Yaralanmaya veya sagligin bozulmasina veya 6liime sebep olan veya sebep olacak potansiyele sahip
olan, isle ilgili olaydir.

Kaza: Yaralanma, sagligin bozulmasina veya 6liime sebep olan olaydir.

Onleme: Isyerinde yiiriitiilen islerin biitiin safhalarinda is saghgi ve giivenligi ile ilgili riskleri ortadan
kaldirmak veya azaltmak igin planlanan ve alinan tedbirlerin tiimii.

Risk Degerlendirmesi: Bir riskin ortaya ¢ikma olasiliginin dngoriilerek, kabul edilebilir olup olmadigimin
belirlenmesi i¢in yapilan riskin biiyiikliigliniin tahmini ¢aligmasidir.

Risk Degerlendirme Ekibi: Tehlike kaynaklari ve bunlara ait olasi riskleri ortaya ¢ikartmak ve gerekli
onleyici diizeltici ¢alismalar1 yapmak iizere kurulmus ekiptir.

Kabul Edilebilir Risk: Yasal zorunluluklar1 ve kendi ISG politikasina gére, tahammiil edilebilecegi diizeye
indirilmis risk.

Riskin Onem Durumu: Yapilacak énleyici ve diizeltici ¢alismalarin éncelik sirasinin belirlenmesidir.
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Tablo 1. 5x5 Risk Matrisi Analizi Risk Skoru Hesaplama Sistemi(Yavuz, 2021)
RISK FAKTORU HESAPLAMA SISTEMI: Siklardan risk katsavist biiviik olan alinacakar.

Olasilik (Maruziyet-Olay sikhigr) Siddet (Muhtemel Kaymplar)

Ortaya Cikma Derecelendirme

Olabilirlik Sk pldet (insana Yonelik)

CokKiigiik Yilda Bir Cok Hafif Yok

Kiiciik Uc Ayda Bir Hafif Tlkyardim Gerekli

Orta Ayda Bir Orta Is Giicii Kaybt <3 Giin
Yiiksek Haftada Bir - Ciddi Olim, Uzuv Kaybt

Cok Yiiksek Her giin 5 Cokciddi Birden Cok Oliim

Tablo 2. 5x5 Risk Matrisi Analizi Risk Skoru Belirleme Tablosu(Yavuz, 2021)
RiSK SKORU SIDDET

IHTIMAL 1 (Cok Hafif) 2 (Hafif) 3(Orta Derece) 4 (Ciddi) 5 (Cok Ciddi)
Anlamsiz Diigiilk Diigiik Diisiile Diisiile
1 # 3 4 5

_— Driigiik Diigiik Diigiik Orta Orta
2 (Kiigik) 2 4 6 8 10
Driisiik Diisiilc Orta Orta

3 6 0 12
Diiigiike Orta Orta

4 ] 12
Diiigiik Orta

5 10

1(Cok Kiiciik)

3(Orta Derece)

4 (Yiiksek)

5(Cok Yiiksek)

Tablo 3. 5x5 Risk Matrisi Analizi Risk Skoru Analiz Tablosu

Belirlenen risk kabul edilebilir bir seviveye disiirilinceve kadar ig
baslatilmamali eger devam eden bir faalivet varsa derhal durdurulmalsdar.
Alinan dnlemlere ragmen riski digirmek mimkiin olmuyorsa, faaliyet
engellenmelidir,

Belirlenen risk azaltilincaya kadar i5 baglatilmamal efer devam eden bir
faalivet varsa derhal durdurulmalidir. Risk igin devam etmesi ile ilgilivse
acil dnlem alinmali ve bu énlemler sonucunda faalivetin devamina karar
verilmelidir.

Orta Diizeydeki Riskler | 5.1; 1000 riskleri disiirmek igin faalivetler baslatiimalidir. Risk azaltma

(S,g, 10 12} _ {'jnce]jk 3 onlemleri zaman alabilir.

Belirlenen riskleri ortadan kaldirmak icin ilave kontrol proseslerine ihtivag
olmayabilir. Ancak meveut kontroller slirdiirfilmeli ve bu kontrollerin
slirdiiriildiigl denetlenmelidir.

o e Belirlenen riskleri ortadan kaldirmak icin kontrol prosesleri planlamaya ve

(1) — Oncelik 5 gerceklestirilecek faalivetlerin kavitlarini saklamaya gerek olmayabilir.

Risk degerlendirme ekibi, otomotiv parcasi iiretimi yapan fabrikada saha gozetimi yaparak caligsanlari,
isletmeyi ve lretimi etkileyebilecek maddi ve manevi zararlara sebep olabilecek durumlari tespit ederek
tablo1, tablo ve tablo 3 deki veriler vasitasiyla asagidaki hesaplama yontemi kullanilarak 5x5 Risk Matrisi
yontemiyle fabrikanin risk analizi yapilmistir (Giir, Yavuz, Cakir & Kose, 2021; Yavuz, 2021).

Risk Skoru = Olasilik x Siddet
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3. BULGULAR

5x5 Risk Matrisi yontemiyle Serder Otomotiv fabrikasinda bulunan cesitli tehlike ve risklerin tespitine
yonelik uygulanan risk degerlendirmesi verileri tablo 4’te mevcuttur.

Tablo 4. 5x5 Risk Matrisi Risk Degerlendirmesi verileri
Risk

Aksiyon Sonrasi

Tehlike & Risk Bilgileri Risk Degeri

Aksiyonlar

Risk azaltma
Teknikleri,

Tehlike Siddeti

Potansiyel
Potansiyel Risk

Tehlike Ani
Etkilenen Kisiler
Tehlike Olasiligi E
Tehlike Siddeti |
Aksiyon Durum
Tehlike Olasihg:

Elaletlerinin Calisan Kisi El aletlerinin kilitli
etkisi Kullanim esnasinda dolaplarda saklanmasi
olmgyan kisiler kendisini ve Calisma ve " ve Stirekli
tarafindan evresini yaralamasi esnasinda etrafinda ki etkisiz kisilerce
¢ b Kisiler ¥ 5
kullanilmasi kullanilmamasi

1-El aletlerinin dogru
ve uygun yerlerde
kullanimiyla ilgili
biling olusturulmasi ve| 1- Bakim miidiirii
genel iISG ISG Uzmam | Siirekli
egitiminin verilmesi 2-| 2- Bakim bolimii
El aletlerinin sorumlu
kisiler
tarafindan kullanilmasi

Hatali kullanim
nedeniyle kendisini | Calisma
ve gevresini esnasinda| Calisan kisi
yaralamasi ve
etrafinda ki
kisiler

El aletlerinin
fonksiyonu disinda
kullanilmasi

El aletlerinin | Bakim yapilmamasi Calisan kisi
gerekli sonucu elektrik : Calisma ve Bakimlarin diizenli

bakimlarmin  |¢arpmasi veya parga esnasinda| etrafinda Ki yapilmast

yapilmamast firlamasi kisiler

Bakim Bolimii | Siirekli

Gerektigi zaman el
El aletlerinin aletine ulasilamasi
tanimsiz alanlara | sonucunda uygun i Stirekli
birakilmasi zamanda
bakim/onarim

Calisan kisi
ve
etrafinda ki
kisiler

15 |5S kurallarina uyulmasi| Bakim Bolimi | Strekli

Elektrikli el Calisan kisi 1- Bakimlarin diizenli R,
Py : . 1- Bakim Bolimil| .. ..
aletlerinin Elektrik carpmast Siirekli ve yapilmast 2-i1SG Stirekli
kablolarinin §arp etrafinda 2- Genel ISG
Havaliel
aletlerinin Basing etkisiyle . Calisma
hortumlarimin | hava veya hortumun esnasinda
deforme olmast
El aletlfun VeYa | ok carpma ) Calisma Calisan kisi 1- Bakimlarin diizenli
takildig1 prizin risKi csnasinda ve yapilmast
topraklamasinin etrafinda 2- Periyodik

Caligan kisi 1- Bakimlarin diizenli
ve yapilmasi
etrafinda 2- Is giivenligi

1- Bakim Bolimi

2. Stirekli

1- Bakim Bolimii

2 C-ISG Stirekli

Kablolara takilma
sonucu diisme
sonucu yaralanma Calisma

veya elindeki i ve mola

kimyasal esnasinda

digiirerek ¢evreye
sagilmasi

Tim 1- 5S kurallarma
caliganlar, uyulmast Calismay1 Siirekli
Ziyaretgiler, 2- Ara kablolarin risk | yapan/ya pacak
tageronlar yaratmayacak sekilde kisi
sabitlenmesi

Calisma esnasinda

etrafta kablo veya

ara kablolarin
olmasi

Hasarl aletlerin

tanimlanmadan Bozuk aletlerin
yerine konulmasi | kullanilmasi sonucu
\ve kullanim dncesi yaralanma
kontrol edilmeden

El aletlerinin agike| - Gereksiz enerji Siirekli | Tiim canlilar 3| 12 |  Gerekli degildir.
birakilmasi sarfiyati

Caligan kisi
Caligma ve Bakim prosediiriine Caligan kisi /
esnasinda| etrafinda Ki uyulmasi vetakibinin | bakim bolimii
kisiler yapilmast

Stirekli

Komponentlerin
veya bitmis Uriin kontrolii Safe Sepetlerden
triinlerin esnasinda ozellikle Launch| Kalite egilmeden parga
yerlestirilmesi igin| ~ agir paralarmn Kontrolii| Teknisyeni alabilecek ve bele
uygun yerin kasadan alinmasi Esnasind yiiklenmeyecek
olmamasi
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Kimyasalin Passokiiciilerin ve Stirekli
Tanimsiz - etiketsiz|igindeki maddenin diger kimyasallarin

kimyasallarin (pas igeriginin Tim kimyasal madde
sokiicii, BT-68 bilinmemesi Stirekli Caliganlar, deposu alanindaki
PENETRANT, BT- sonucu Ziyaretgiler
69 caligana zarar

verme
Yiikiin, 1-Forklift 1- Kalite  |1-Siirekli
Forkliftt aracinin ¢alisanlarin yiikleme, indirme ve teknisyeni  [2-Siirekli
yiikleme,indirme lizerine ISG & | Forklift Kalite tagima yapilmasi 2-
ve tagima yapmasi | devrilmesi veya | CEVRE | Faaliyetleri | Teknisyeni esnasinda control
esnasinda diigmesi sonucu edilmesi

yaralanma ya da
Uriin kontrolii 1-Parcalari tutarken Kalite Stirekli
esnasinda trliniin| Siirekli Kalite ve tasirken keskin Teknisyeni
vida disi Teknisyeni kenarlara dikkat
bolgesinde

Komponentlerde
keskin kdse ve
capaklar

1- Pargalari tagirken Kalite Stirekli

dikkatli tutulmas1 2- 5|  Teknisyeni
giivenligi

eldivenlerinin
takilmasi

Kaza aninda ne Yeniisyapan personele C-1SG Stirekli

yapilacaginin Stirekli B;T:;;r?lear on bilgilendirme
bilinmemesi

Tehlikeli atiklarla 1- Atik yonetimi 1-Operatorler |1-Siirekli

Tehlikeli atiklarin Siirekli Tim talimatina uyulmasi 2-Siirekli

cevreye karismasi insanlar 2- Radar

Parcalari tagima | Parga diigmesi
esnasinda kazara | sonucu viicut Stirekli
diisiirme yaralanmalar

Kalite
Teknisyeni

MSDS Egitiminin
Olmamast

geri doniisiim
atiklarinin
Yemek, mola ve Ti 1- Enerjinin 1-Operatd  |1-Siirekli
duruslarda . Siirekli _um durdurlmasina rler 2-Siirekli
enerfinin Enerji sarfiyats insanlar dikkat edilmesi

Kasa yiikleme ) Keskin kenarlara darbe OH
(garpma sonucu | Siirekli Tiim emici Kapand:
viicut yaralanmasi calisanlar bariyerler koyulmast

alaninin
koselerinin sivri

Montaj pargalar1 Kalit Yag gegirmeyen Kalite Stirekli
lizerindeki yaglar i Uretim alte koruyucu Teknisyeni

Ve gres Deri tahrigi Teknisyeni eldivenlerin

Yangn tiiplerinin Calisanlar | Siirekli
say1sl, yeri periyodik
olarak kontrol
edilmeli, ise ve yere
gore sayica yeterli
olmalidir.

Temel ISG ilk giriste ve belli Cahsanlar  [Siirekli
[Egitimlerinin eksik| Yaralanma, .. periyotlarda Temel
olmasi, ISG yangin, is kazast , Stirekli Tim ISG Egitimi verilmeli,
Egitimi olmayan Oliim gahisanlar
caligan bulunmasi,

4. SONUC

Risk degerlendirmesi ekibi ile yapilan 5x5 Matris Risk analizi sonucunda, 13 tane katlanilmaz risk, 6 tane
onemli risk ve 3 tane orta diizeyde risk tespit edilmistir. Diizenleyici Onleyici faaliyet sonucunda risk
diizeyleri diiserek 4 tane onemli risk, 7 tane orta diizeyde risk ve 11 tane katlanilabilir diizeyde risk
seviyesine indirgenebilmistir. Otomotiv sanayi ve montajinda genelde takma ve s6kme islerinin olmasi ve
bu isler sonucunda diisme, ezilme, kayma ve elektrik ¢arpmasi gibi kaza ihtimalleri mevcuttur. Otomotiv
sektorii tehlike tlirli agisindan orta diizeyde yer almaktadir.

Yangn tiiplerinin
yerinin yanlis
olmasi, sayica Yanma,
yetersiz olmasi yaralanma

Tim
Siirekli | ¢aliganlar,
Cevra

Isin yapilmasi sirasinda galisanlar, en fazla sarjli ve elektrikli el aletleri kullanirken bazi durumlarda
tornovida, ayarli anahtar, lokma takimi gibi basit el aletleri de kullanilmaktadir. Calisanlarin yaptigi
tehlikeli hareket ve durumlar sonucunda o6liimlii is kazasi orami diisiik, meslek hastaligi oran1 daha
yiiksektir. Otomotiv iiretim ve tamiri sirasinda mekaniksel tehlikelerin yanisira kullanilan yag, benzin,
motorin kaynakli atiklardan kaynakli tehlike ve risklerde calisanlar igin 6nemli bir tehlikedir. Ozellikle
LPG kullanan araglarin yakici bir cisimle temasi1 sonucu biiyiik patlama ve yangin ¢ikmasina karst gerekli
onlemlerin alinmig olmas1 gerekmektedir.

Adalar ve arkadaglar1 (2021) tarafindan otomotiv yan sanayinde faaliyet gosteren bir isletmedeki
calisanlarin ¢alisma sirasinda ergonomik hareketlerini inceleyerek kas ve iskelet sistemini etkileyen
ergonomik riskleri analiz etmislerdir(Adalar, Cakmak, Atici-Ulusu & Giindiiz, 2021). Ergonomik Risk
analizi daha ¢ok akademik yayinlarda kullanilan bir yontem iken Matris ve Finney Kinney Risk analizleri
calisanlar proaktif korumaya yonelik ve ¢ok kullanilan yontemdir. Giir ve arkadaslar1 (2021) tarafindan
insansiz bir ¢alisma ortami olan ve teknik servis hizmeti alimi sirasinda dig kaynakli gelen caliganlar
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korumaya yonelik Giines enerjisi santralindeki tehlike ve riskleri 5x5 Matris Risk analizi yontemi ile
incelemiglerdir (Giir, Yavuz, Cakir & Kose, 2021). Kahya ve arkadaglar1 (2021) tarafindan biiytik dlgekli
bir igletmenin ofis boliimiindeki calisanlara yonelik checklist yontemini kullanarak Finney Kinney Risk
analizi calismasi ile literatiire katkida bulunmuslardir (Kahya, Ada & Cetinkaya, 2021). Literatiirdeki
calismalarin aksine 5x5 Matris Risk analizi kullanilmasi ve otomotiv fabrikasi olmasi bakimindan bundan
sonraki yapilacak calismalara katki saglayacaktir.
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